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Charakteristik: AKEPOX® 2005 3+3 Laminierharz ist ein flissiges, [0sungsmittelfreies
2-Komponentensystem auf Epoxidharzbasis mit einem modifizierten
Polyaminharter.

Das Produkt zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:

- sehr gutes Laminierharz zur Herstellung von Trittstufen im 3 + 3
Verfahren aus Naturwerkstein oder zement- bzw. reaktionsharz-
gebundenem Betonwerkstein

- bauaufsichtliche Zulassung vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
Nr. Z-50-1-323

- Schiffsausristung (MED)-Zulassung: Modul B Zulassungs-Nr.
118480-00 und Modul D Zertifikat Nr. SEE20035 der BG Verkehr
Dienststelle Schiffssicherheit (Notified Body No. 0736)

- AuRerst geringe Schrumpfung bei der Aushartung und daher
minimale Spannungen in der Klebeschicht

- aulerst witterungsbestandig

- sehr gute Einfarbbarkeit mit AKEPOX® Farbpasten oder Farb-
konzentraten (nicht fir den Einsatz im Schiffsbau zertifiziert)

- gute Warmestabilitat: ca. 60 - 70°C

- gute Formbestandigkeit der Laminierschicht

- geringe Tendenz zur Ermudung

- sehr gute Alkalistabilitét, deshalb auch sehr gut fur Betonwerkstein
geeignet

- gute elektrische Isolierwirkung

- gute Haftung auf leicht feuchtem Stein

- das Produkt neigt nicht zur Kristallisation, deshalb keine Probleme
bei der Lagerung und gute Verarbeitungssicherheit

- Einstufung gemaf Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft:
GISCODE: RE 55

Einsatzgebiet: AKEPOX® 2005 3+3 Laminierharz dient in Verbindung mit einem GFK-
Rovinggewebe hauptsachlich zur Herstellung von Trittstufen flr Bolzen-
oder Wangentreppen aus Naturwerkstein oder zement- bzw. reaktions-
harzgebundenem Betonwerkstein. Durch seine niedrigviskose
Konsistenz sind dinne Klebefugen mdglich. Das Produkt ist nicht
geeignet fur die Verklebung von Polyolefinen (PE, PP), Silikonen, FKW
(Teflon), Weich PVC, Weich PU oder Butylkautschuk.

AKEPOX® 2005 3+3 Laminierharz dient zur Verklebung von Naturstein
auf nicht brennbaren Untergriinden fiir den Einsatz als Beschichtungs-
werkstoff fur Schotte, Wande, Verkleidungen und Decken im Schiffs-
bau.

Gebrauchsanweisung 1. Die Klebeflachen mussen sauber (vor allem staubfrei und frei von
fiir 3+3 Treppenstufen: Sage- oder Schleifriickstdnden) sowie nahezu trocken sein.
Zwei Gewichtsteile AKEPOX® 2005 Komponente A werden mit
einem Gewichtsteil AKEPOX® 2005 Komponente B (z.B. 100 g und
50 g) oder sieben Volumenteile AKEPOX®2005 Komponente A
werden mit vier Volumenteilen AKEPOX® 2005 Komponente B (z.B.
175 ml und 100 ml) vermischt, bis die Mischung schlierenfrei bzw.
ein homogener Farbton erreicht ist.
3. Eine Einfarbung ist durch Zugabe von AKEPOX® Farbpasten oder
Farbkonzentraten bis max. 5% maoglich.
4. Die Mischung bleibt ca. 40 - 50 Minuten (20°C) verarbeitungsfahig.
5. Ein Teil der Harzmischung wird auf die erste Steinplatte aufge-
tragen und mit einer Zahnspachtel verteilt.
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6. Dann wird das Rovinggewebe (Flachengewicht ca. 900 g/m?)
aufgelegt und mit einer Laminierrolle angedrickt. Anschliellend wird
nochmals soviel Harzmischung aufgetragen, bis das Gewebe gut
getrankt ist.

7. Zum Anpressen eventuell eingeschlossener Luftblasen wird das
getrankte GFK-Rovinggewebe mit einer Laminierrolle bearbeitet.

8. AnschlieRend wir die zweite Steinplatte aufgelegt. Der Verbund
muss dann bis zur Aushartung gegen seitliches Verrutschen
gesichert werden.

9. Nach ca. 24 Stunden (20°C) kénnen die laminierten Platten gesagt
oder anderweitig weiterbearbeitet werden. Maximale Festigkeit
nach 7 Tagen (20°C).

10. Arbeitsgerate kdnnen mit AKEMI® Reiniger | gereinigt werden.

11. Warme beschleunigt, Kalte verzdgert die Aushartung.

Gebrauchsanweisung 1. Die Klebeflachen miissen sauber (vor allem staubfrei und frei von
fir den Einsatz im Sage- oder Schleifriickstdnden) sowie nahezu trocken sein.
Schiffsbau: 2. Zwei Gewichtsteile AKEPOX® 2005 Komponente A sind

ausschlieRlich mit einem Gewichtsteil AKEPOX® 2005 Komponente
B (z.B. 100 g und 50 g) oder sieben Volumenteile AKEPOX®2005
Komponente A sind ausschlief3lich mit vier Volumenteilen
AKEPOX® 2005 Komponente B (z.B. 175 ml und 100 ml) zu
vermischen, bis die Mischung schlierenfrei bzw. ein homogener
Farbton erreicht ist.

3. Die Mischung bleibt ca. 40 - 50 Minuten (20°C) verarbeitungsfahig.
Nach ca. 16 - 24 Stunden (20°C) ist die Verklebung belastbar.
Maximale Festigkeit nach 7 Tagen (20°C).

4. Arbeitsgerate konnen mit AKEMI® Reiniger | gereinigt werden.

5. Warme beschleunigt, Kalte verzogert die Aushartung.

Besondere Hinweise: Nur fiir den professionellen Gebrauch.

- Nur bei genauer Einhaltung des Mischungsverhaltnisses erreicht
man die optimalen mechanischen und chemischen Eigenschaften;
Uberschissige Komponente A oder B wirken als Weichmacher bzw.
kdnnen zu Randzonenverfarbungen fuhren.

- Rdickstande von Schleif- oder Sdgeschlamm vermindern die
Haftung erheblich.

- Komponente A und Komponente B sollten nur mit separaten
Gefalen aus den Gebinden entnommen werden.

- Bereits eingedickte oder beim Gelieren befindliche Harzmischung
darf nicht mehr verarbeitet werden.

- Bei Temperaturen unter 10°C darf das Produkt nicht mehr ange-
wendet werden, da keine genligende Aushartung stattfindet.

- Das ausgehartete Laminierharz neigt, vor allem bei Sonnen-
bestrahlung, zur Vergilbung.

- Bereits ausgehéartetes Laminierharz kann nicht mehr durch
Lésungsmittel entfernt werden, sondern nur noch mechanisch oder
durch Behandeln mit héheren Temperaturen (> 200°C).

- Beirichtiger Verarbeitung ist das Laminierharz im véllig ausge-
harteten Zustand nicht gesundheitsschadlich.
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- Bei der zulassungsgemafRen Anwendung im Schiffsbau sind
folgende Angaben aus der Zulassung zu beachten:
Der Systemaufbau setzt sich wie folgt zusammen:
a) AKEPOX® 2005
Mischungsverhaltnis (Gew.) des zweikomponentigen Klebers =
2:1 (Komponente A : Komponente B); Nassauftragsmenge
0,5 - 0,6 kg/m?
b) Naturstein (Dicke = 5 mm)
Gesamtdicke des Systems: ca. 5,5 mm
Das System ist fugenlos zu verarbeiten.
Farbe AKEPOX® 2005: transparent

- AKEPOX® 2005 ist als schwer entflammbarer Oberflachenwerkstoff
entsprechend SOLAS 74/88 Reg. 11-2/3, 11-2/5, 11-2/9 und X/3,
neueste Fassung, IMO-EntschlieBung MSC.36(63)-(1994 HSC-
Code) 7, IMO-EntschlieBung MSC.97(73)-(2000 HSC-Code) 7, IMO
MSC/Rundschr. 1120 zugelassen.

- Die firr das Produkt AKEPOX® 2005 anwendbaren Standards (u.a.
FTP-Code, Richtlinie 2014/90/EU, Durchflihrungsverordnung (EU)
2020/1170, SOLAS 74/88 insbesondere Reg. 11-2/3, 1I-2/5, 11-2/9
und X/3, neueste Fassung, IMO-EntschlieRung MSC.36(63)-(1994
HSC-Code) 7, IMO-EntschlieBung MSC.97(73)-(2000 HSC-Code)
7, IMO MSC/Rundschr. 1120) enthalten alle vorhersehbaren
Risiken.

- Recycling gemal Vorgaben der EU-Entscheidung 97/129 EG zur
Verpackungsrichtlinie 94/62/EG.

Eine Konformitatserklarung wird dem Kunden auf Verlangen und unter
Nennung der Chargennummer zugesandt.

Technische Daten: 1. Komponente A: Komponente B:
Farbe: hellgelb hellgelb
Dichte: ca. 1,15 g/cm? ca. 1,01 g/cm?
Viskositat: 1700 - 2000 mPas 5000 - 6000 mPas

2. \Verarbeitungszeit:
a) Mischung aus 100 g Komponente A + 50 g Komponente B
Bei 10°C: 120 - 150 Minuten

Bei 20°C: 40 - 50 Minuten
Bei 30°C: 20 - 25 Minuten
Bei 40°C: 10 - 13 Minuten
b) Bei 20°C und verschiedenen Mengen
20 g Komp. A+ 10 g Komp. B: 90 - 100 Minuten
50 g Komp. A+ 25 g Komp. B: 50 - 60 Minuten
100 g Komp. A+ 50 g Komp. B: 40 - 50 Minuten
300 g Komp. A + 150 g Komp. B: 30 - 40 Minuten

3. Hartungsverlauf (Shore D-Harte) einer 2 mm Schicht bei 20°C:
4Std. 5Std. 6Std. 7Std. 8 Std. 9 Std. 24 Std.
- - 8 15 28 41 82

4. Mechanische Eigenschaften
Biegefestigkeit DIN 53452: 100 - 110 N/mm?
Zugfestigkeit DIN 53455: 50 - 60 N/mm?
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Lagerung:

Sicherheitshinweise:

5. Chemikalienbestandigkeit
Wasseraufnahme DIN 53495 < 0,5 %

Kochsalzlésung 10% bestéandig
Seewasser bestandig
Ammoniak 10%ig bestandig
Natronlauge 10%ig bestandig
Salzsaure 10%ig bestandig
Essigsaure 10%ig bedingt bestandig
Ameisensaure 10%ig bedingt bestandig
Benzin bestandig
Heizol bestandig
Schmierdl: bestandig

Bei trockener und kuhler Lagerung (5-25°C) im ungedffneten Original-
gebinde mindestens 24 Monate ab Herstellung.

Beachten Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt.

- Sowohl die reaktiven Einzelkomponenten als auch das
gebrauchsfertige Gemisch kann bis zur Aushartung atzend, reizend
oder sensibilisierend sein.

- Epoxidharze sind potentielle Allergene. Sie kdnnen Hautallergien

hervorrufen.

Kennzeichnung
Harzkomponente: GHSO07 Ausrufezeichen, GHS09 Umwelt; Achtung
- H315 Verursacht Hautreizungen
- H319 Verursacht schwere Augenreizung
- H317 Kann allergische Hautreaktionen
verursachen
- H411 Giftig fur Wasserorganismen, mit
langfristiger Wirkung

Harterkomponente: GHS05 Atzwirkung, GHS07 Ausrufezeichen,
GHS08 Gesundheitsgefahr, GHS09 Umwelt;
Gefahr
- H302 Gesundheitsschadlich bei Verschlucken
- H314 Verursacht schwere Veratzungen der Haut
und schwere Augenschaden

- H316fd Kann vermutlich die Fruchtbarkeit
beeintrachtigen. Kann vermutlich das Kind im
Mutterleib schadigen.

- H410 Sehr giftig fur Wasserorganismen, mit
langfristiger Wirkung

- Direkter Hautkontakt muss unbedingt vermieden werden, weshalb die
personliche Schutzausristung ganz besonders wichtig ist.
Beim Arbeiten mit Epoxidharzen sind Schutzhandschuhe und
Schutzbrille zu tragen und Hautschutzmittel und Hautpflegemittel zu
verwenden.
- Schutzhandschuhempfehlung (laut Labormessungen der Firma KCL
nach EN 374)
- Butoject (KCL, Art.No.897, 898)
- Camatril (KCL, Art.No.730, 731, 732, 733)
- Dermatril (KCL, Art.N0.740, 741, 742)

- Augen- und Gesichtsschutz:
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- Schutzbrille (Gefahr von Spritzern)
- Gesichtsschutzschild bei Arbeiten tber Kopf,
Spritzverarbeitung oder Rissverpressung

- Atemschutz:
- Die Anwendung sollte in gut bellfteten Bereichen erfolgen.
- Filtergerate: Typ A2/P2

- Hautschutz: (Firma Stockhausen)

- Schutz unbedeckter Korperteile (Gesicht, Halsbereich)
ohne Hautkontakt mit Epoxidharz-Produkten: ARRETIL

- Praventiver Hautschutz unter Einsatz von
Schutzhandschuhen: STOKO EMULSION

- Nachsorgende Hautreinigung: SLIG SPEZIAL

- Nachsorgende Hautpflege: STOKO VITAN

- Keine aggressiven Reinigungsmittel, Reibe- oder
Lésemittel

- Nach Verunreinigungen so schnell wie moglich mit
sauberem Tuch oder Papierhandtuch entfernen und mit
Wasser und Seife reinigen

- Arbeitsmedizinische Vorsorge
- Vor Aufnahme einer Tatigkeit mit Epoxidharzen und in
regelmaligen Abstanden zu wiederholen
- Prinzipielle Einhaltung Allgemeiner Schutz- und
HygienemaRhahmen
- Berlhrung mit den Augen und Haut vermeiden
- Bei der Arbeit nicht essen, trinken, rauchen, schnupfen
- Vorbeugender Hautschutz durch Hautschutzsalbe
- Grindliche Hautreinigung sofort nach Handhabung
des Produktes
- Getrankte und beschmutzte Kleidung sofort ausziehen
- Gase / Dampfe / Aerosole nicht einatmen
- Reinigung der Arbeitsgerate nach Benutzung unter
Verwendung von Schutzhandschuhen bzw.
Verwendung von Einweg-Arbeitsgeraten

- Erste Hilfe
- Augenkontakt:
- 15 Minuten unter fliellendem Wasser splilen
- anschlieend unbedingt Arzt aufsuchen
- Hautkontakt:
- getrankte Kleidung sofort ausziehen
- betroffene Stellen mit viel Wasser und milder
Seife
waschen oder Duschen
- bei groflachigem Hautkontakt, Hautrétungen,
Reizungen oder Juckreiz Arzt aufsuchen
Einatmen:
- Frischluftzufuhr und Arzt aufsuchen
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- Bitte beachten Sie

- die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf
dem Gebinde und dem Sicherheitsdatenblatt

- den Praxisleitfaden fiir den Umgang mit
Epoxidharzen (Herausgeber: BG Bauwirtschaft)

- die BGR 227: Tatigkeiten mit Epoxidharzen
(Herausgeber: Hauptverband der gewerblichen
Berufsgenossenschaften)

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben wurden nach dem neuesten Stand der
Entwicklung und Anwendungstechnik unserer Firma erstellt. Aufgrund
der Vielzahl unterschiedlicher Einflussfaktoren kdnnen diese Angaben
sowie sonstige mundliche oder schriftiche anwendungstechnische
Hinweise nur unverbindlichen Charakter aufweisen. Der Verwender ist im
Einzelfall verpflichtet, eigene Versuche und Prifungen durchzufiihren;
hierzu zahlt insbesondere das Ausprobieren des Produktes an
unauffalliger Stelle oder die Anfertigung eines Musters.
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